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dass er geeignet ist, an der oben genannten Adresse Schweißarbeiten 
auszuführen für den Geltungsbereich der 

Klassifikationsstufe CL 1 nach EN 15085-2:2020 

Tätigkeitsbereiche: P – Produktion, 
M – Instandsetzung 

Bauteile: Lohnfertigung und Komponentenfertigung für 
Bahnbaumaschinen. Beinhaltet die für CL1 
aufgelisteten Komponenten mit Ausnahme von: 
Druckgasbehältern, Tanks und Tankcontainern 
von Eisenbahnfahrzeugen mit Prüfdruck sowie 
Ladegutbehältern und Druckluftbehältern. 

Geltungsbereich: 

Schweißprozess(e) 
(nach EN ISO 4063)

Werkstoffgruppe(n) 
(nach CEN ISO/TR 15608)

Dickenbereich(e) 
(tmin – tmax) 

Bemerkungen 

135 1, 2 t=3-24mm BW, FW 

135 1, 2 t>=3mm FW 

135 1, 2, 3 t=10-40mm BW, FW 

135 2-5 t1=3-30mm 
t2>5mm 

FW 

verantwortliche 
Schweißaufsichtsperson: 

Ing. DI (FH) Ingomar HUBER, geb. am 21.08.1958, 
IWE AT 0866, extern, Stufe A nach EN 15085-2 

gleichberechtigter 
Vertreter:

Michael TIEFENBACHER, geb. am 09.03.1997, 
Meister der Fertigung, Schlossermeister, 
österreichischer Schweißtechniker  
IWS AT 2752, Stufe B nach 15085-2 

Bemerkungen: siehe Beiblatt 
Überwachung: jährlich
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