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dass er geeignet ist, an der oben genannten Adresse 
Schweißarbeiten auszuführen für den Geltungsbereich der 

Klassifikationsstufe CL 1 nach EN 15085-2:2020 

Anwendungsgebiet: Fertigung von Schienenfahrzeugteilen 
nach Angaben der Auftraggeber 

Tätigkeitsbereich P 

Geltungsbereich: 

Schweißprozess(e) 
(nach EN ISO 4063)

Werkstoffgruppe(n) 
(nach CEN ISO/TR 15608)

Dickenbereich(e) 
(tmin – tmax) 

Bemerkungen 

135 1, 2 t=3-24mm BW 

135 1, 2 t>=3mm FW 

verantwortliche 
Schweißaufsichtsperson: 

Ing. Stefan Baldinger, geb. 28.05.1990, extern, 
IWE AT 1243, Stufe A nach EN ISO 15085-2 

gleichberechtigter Vertreter: Michael Tiefenbacher, geb. am 09.03.1997, 

IWS AT 2752, Stufe C nach EN ISO 15085-2 

Robert Mükisch, geb. am 27.02.1945,  

EWT AT 0004, Stufe B nach EN ISO 15085-2 

Bemerkungen: siehe Beiblatt 
Überwachung: jährlich

MTE Metalltechnik Elsenhuber GmbH 
mit den Standorten 
Eggerweg 3 

5061 Elsbethen 

und 

Berchtesgadenerstraße 4 

5083 St. Leonhard 


